INSTRUKCJA PANELU STEROWANIA

TRECCIA 1F

Przemystowa maszyna typu interlock z
ptaskim tozem




I. Ogélne zasady bezpieczenstwa

. Nie opieraj stopy na pedale, gdy skrzynka sterujaca i silnik sa wigczone.

. Produkt musi by¢ instalowany i uruchamiany przez wykwalifikowany personel.

. Nie otwieraj skrzynki sterujgcej ani ostony silnika, gdy zasilanie jest wigczone.

. Przed wymiana igly, nawlekaniem nici lub wymiang nici dolnej wytacz zasilanie.

. Przed instalacja, demontazem lub serwisowaniem wylgcz zasilanie i odtgcz wtyczke od sieci.

. Przed odchyleniem lub podniesieniem gtowicy maszyny wytacz zasilanie.

. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu silnych pdl elektromagnetycznych ani nadajnikéw radiowych,
poniewaz zaktécenia elektromagnetyczne moga spowodowaé nieprawidtowe dziatanie napedu serwo.
Wazne oSwiadczenie:

1. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za skutki wynikajace z nieprzestrzegania zasad obstugi i
wymagan bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukgciji.

2. Nie modyfikuj urzadzenia bez upowaznienia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki
nieautoryzowanych zmian.

Il. Opis produktu

Produkt zostat opracowany przez producenta jako zintegrowany uktad mechatroniczny. taczy
oszczednos¢ energii, wysoka wydajnosc¢, rozwigzania przyjazne srodowisku i kompaktowg konstrukcije;
moze wspotpracowac z szerokg gama przemystowych maszyn szwalniczych.

1. Budowa

Naped serwo sktada sie z dwéch czesci: uktadu sterowania oraz silnika.

A. Ukiad sterowania: skrzynka sterujgca i pedatowy regulator predkosci.

Uktad sterowania zaprojektowano z myslg o prostej obstudze i wysokiej wydajnosci: szybkim starcie,
szybkim i precyzyjnym zatrzymaniu oraz bezstopniowej regulacji predkosci pedatlem. Uktad elektroniczny
zapewnia ochrone przed zbyt niskim napieciem, przetezeniem, przepieciem i zanikiem zasilania.

2. Dane techniczne

NO O~ WNPEF

Napiecie 220V, jednofazowe
Czestotliwosé 50-60 Hz

Predkos¢ silnika 200-4500 obr./min
Moment obrotowy silnika <2,2N-m




3. Schemat klawiszy systemu
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lll. Instrukcja panelu sterowania
1. Funkcje poszczegdéinych klawiszy

Klawisz

Nr funkcyjny Funkcja
Nacisnij przycisk, aby kolejno przetaczac pozycje zatrzymania igty:
* gbrne potozenie igly WL. (dioda gérnego potozenia Swieci),
Przycisk menu |+ dolne potozenie igty WL. (dioda dolnego potozenia Swieci),
1 * pozycjonowanie igly WYL. (obie diody zgaszone). Nacisnij
i przytrzymaj, aby wejs¢ do menu parametréw.
2 % Zatwierdza ustawienie parametru.
Przycisk
zatwierdzania
3 + Przycisk ore”: zwiek tos¢ / zwiek dkos¢
Przycisk regulacii rzycisk ,w gore”: zwieksza wartos¢ / zwieksza predkosc¢.
wartosci
4 Przycisk regulaci Przycisk ,w dof”: zmniejsza wartosS¢ / zmniejsza predkosc.
wartosci
5 L4 Przesuwa kursor w lewo podczas wyboru pozycji parametrow.
Przycisk w lewo
6 >R Przesuwa kursor w prawo podczas wyboru pozycji parametréw.
Przycisk w prawo
Nacisnij raz, aby wtgczy¢ automatyczne podnoszenie stopki (opcja);
_l zaswieci odpowiednia dioda LED. Nacisnij ponownie, aby wylgczy¢ funkcje;
7 Przycisk dioda zgasnie.
podnoszenia stopki|Nacisnij i przytrzymaj przycisk, a nastgpnie wprowadz hasto, aby uzyskac
dostep do zmiany parametréw.
Nacisnij raz, aby wigczy¢ funkcje odsysania (opcja); zaswieci odpowiednia
8 I\ dioda LED. Nacisnij ponownie, aby wytgczy¢ funkcje; dioda zgasnie.
Przycisk odsysania|Nacisnij i przytrzymaj przycisk, a nastepnie wprowadz hasto, aby uzyskac
dostep do zmiany parametrow.
9 P;&;’ K Nacisnij raz, aby wtgczy¢ lampke w gtowicy maszyny; dioda LED za$wieci.
oévilzigtcllasnia Nacisnij ponownie, aby wytaczy¢ o$wietlenie; dioda zgasnie.
maszyny

2. Wprowadzanie ustawien parametrow

Przyktad: jak zmieni¢ kierunek obrotéw silnika z prawego (zgodnego z ruchem wskazéwek zegara) na lewy
(przeciwny).

Krok 1: Wtacz zasilanie.

Krok 2: Nacisnij i przytrzymaj "P", a nastepnie drugg reka nacisnij "+". Na wyswietlaczu pojawi sie P-00.
Krok 3: Naciskaj "+" az pojawi sie P-02.

P-02 to jest parametr kierunku obrotow silnika (patrz tabele najczesciej uzywanych parametréw).

Krok 4: Nacisnij "P", aby zatwierdzi¢ i wejS¢ w edycje parametru.

Na wyswietlaczu pojawi sie "1".

Krok 5: Nacisnij "-", aby zmienic¢ "1" na "0".

*1 = obrot zgodny z ruchem wskazéwek zegara,; 0 = obrot przeciwny.

Krok 6: Nacisnij "OK", aby zapisa¢ parametr i wyjs¢ z edyc;ji.

3. Przywracanie ustawien fabrycznych

Przywracanie ustawien fabrycznych: nacisnij i przytrzymaj "P" , a nastepnie drugg reka nacisnij "+".
Na wyswietlaczu pojawi sie P-00. Nacisnij i przytrzymaj "OK" przez okoto 3 sekundy.

Ustawienia fabryczne zostang przywrdcone (wartosci domysine podano w tabeli parametréw).
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IV. Najczesciej uzywane ustawienia parametréw

Kod

Ustawienie

param. Nazwa parametru Zakres regulaciji fabryczne Uwagi
P-01 |Maksymalna predkos¢ | 200-6500 obr./min | 4500 obr./min
0 = przeciwnie do
ruchu wskazéwek
P-02 |Kierunek obrotéw zegara 1
1 = zgodnie z ruchem
wskazowek zegara
) Kat zatrzymania igty w _1qo °
P-03 dolnym potozeniu 6-18 12
P-04 szrggi';‘)sc rozpoczecia | 500_800 obr./min | 250 obr./min
P-06 |[Stafa liczba Sciegow 0-999 Sciegow 0
P-07 |Nieuzywany
P-08 [Nieuzywany
P-09 |Nieuzywany
P-10 Automatyczny bieg ZmienOna 1, 0 Wytacz zasilanie, aby
ocierajacy nastepnie nacisnij zatrzymac bieg docierajacy.
Jociera : éni S * bieq docierai
OpoOznienie
P-11 |rozpoczecia 0-2000 ms 0
podnoszenia stopki
Czas ochronny
P-12 podnoszenia stopki 1-120s 4s
Maksymalne
P-14 ograniczenie pradu 50-1000 280
Jesli ustawiono 1, a czujnik
S, _ - gornego potozenia nie jest
P-15 V\é¥lg£)év¥%n:e+gornego 0 }Bevgykrww;ia 1 zainstalowany, pojawi sie
P gy B WyKry alarm ERO1. Ustaw 0, aby
wytgczyc ten alarm.
P-17 jest dostepny tylko po
P wigczeniu parametru P-09.
pP-17 5&‘;&;{;%"%’;8?&'% ch 1-3 1 Ustaw 3 i nacisnij oraz
yezny przytrzymaj OK, aby
przywroci¢ kod fabryczny.
P-18 |Kod fabryczny 0000-9999 2013
0 = funkcja wylgczona. 1-15 =
: L tagodny start wigczony i
P-19 Ecé%?] :C:)egg’r\f[u 0-15 0 ustawiona liczba $ciegéw
9 9 (dziata przy zatrzymaniu igty w
gérnym potozeniu).
p20 |Fredkosciagodnego | 500 3500 obr./min 800
) ; ; — cq Wigcza/wylgcza odsysanie
P-21 |Funkcja odsysania 0=wyl; 1=wk 1 podczas pracy silnika.
Liczba Sciegow przed
p.op [Liczba Sciegow do 1-200 30 uruchomieniem odsysania
wigczenia odsysania (dziata, gdy aktywna jest liczba
Sciegow P-23).
Liczba sciegbéw do
P-23 wytaczenia odsysania 0-200 0
P-24 gzzigfaﬁ?;gégg%wg 50-2000 ms 120 ms Parametr obecnie nieuzywany.
P-25 ggg;sgﬁ’;gej mocy 35-1000 ms 120 ms
P-26 Egg;%r;‘n?ae"”ej mocy 5-100% 100%
p-27 (';"dos‘;ggr?igzyma”ia 1-100% 80%
P-28 chgjsg"rﬁ”ie”ia 0-500 ms 20 ms




Kod s Ustawienie :
param. Nazwa parametru Zakres regulacji fabryczne Uwagi
) Czas ochronny Maksymalny czas
P-29 odsysania 1-120s 30s pojedynczego cyklu odsysania.
0: nacisniecie pedatu pieta nie
podnosi stopki.
1: nacisniecie pedatu pieta
_ podnosi stopke. Stopka
P-30 Tryb wyzwalania 0 :_wyL; 0 pozostaje uniesiona do
podnoszenia stopki 1=wk nacisniecia pedatu do przodu
lub uptywu czasu ochronnego;
podnosi sie rowniez
automatycznie przy kazdym
zatrzymaniu silnika.
Opdznienie startu Opodznienie przed
) podnoszenia stopki . rozpoczeciem podnoszenia
P-31 przy nacisnieciu 0-2000 ms 0 stopki po nacis$nieciu pedatu
pedatu pietg pieta.
Czas podtrzymania
P-32 |dziatania podnoszenia 50-1000 ms 160 ms Parametr obecnie nieuzywany.
stopki
) Czas pelnej mocy
P-33 podnoszenia stopki 35-1000 ms 160 ms
) Poziom petnej mocy
P-34 podnoszenia stopki >-100% 100%
) Moc podtrzymania _
P-35 podnoszenia stopki 1-500% 80%
Czas opuszczania Czas zwolnienia/puszczenia
Maksymalny czas
P-37 ngrs‘oosczgﬁgnéo i 1-100s 10s podtrzymania pojedynczego
P P cyklu podnoszenia stopki.
) WysSwietlanie . - Wyswietla biezaca rzeczywistag
P-38 |5redkosci silnika 200-6500 obr./min predkos¢ silnika,
P . S Wyswietla biezaca wartosé
Wyswietlanie napiecia Punkt 5
P-39 by 14-1010 . regulatora predkosci 0-1024,
regulatora predkosci neutralny: 195 odpowiadajaca 0-5 V.
Alarm jest generowany
) WysSwietlanie napiecia - powyzej 395 V. Napiecie szyny
P-40 szyny DC 60-500 V 310V DC /1,414 = napiecie szyny
AC.
0 = alarm nadnapieciowy
wytgczony;
1 = alarm wigczony.
- Jesli napiecie szyny DC
Przetgcznik _ , S
) ; ; 0 =wyt,; przekroczy 395 V, pojawi sie
P-41 |zabezpieczenia 1=wt 1 Erl6 i silnik zatrzyma sie

nadnapieciowego

automatycznie. Silnik moze
ponownie pracowac, gdy
napiecie spadnie ponizej 385
V.




V. Typowe usterki i diagnostyka

Nr blfgddu Opis btedu Mozliwe przyczyny | sprawdzenia
1. Wtyczka sygnatu pozycjonera nie jest prawidtowo
1 Erol Brak sygnatu potozenia |podtgczona.
zatrzymania 2. Ustaw czujnik pozycjonera blizej magnesu i zachowaj
szczeline 1,0-1,5 mm.
° Er02 Nie wykryto regulatora |1. Wtyczka regulatora predkosci nie jest podtgczona.
predkosci 2. Przewdd regulatora predkosci jest uszkodzony.
Btad czujnika Halla 1. Staby styk w ztgczu 9-pinowym.
3 Er03 |silnika lub przewodoéw |2. Silnik jest nieprawidtowo zamontowany.
fazowych 3. Czujnik Halla jest uszkodzony.
. . 1. Przeciagzenie silnika.
Zabezpieczenie przed - R b
4 Er04 : P 2. Slaby styk w czterozytowym przewodzie miedzy silnikiem
zablokowaniem silnika a sterownikiem.
Sprzetowe 1. Przecigzenie silni
' ; . azenie silnika.
S Er05 ﬁgggfgé%cvigme 2. Przewdd sygnatowy ma staby styk lub jest uszkodzony.
6 Er07 Btad komunikacji Uszkodzony jest przewdd sygnatowy miedzy wySwietlaczem
szeregowej a plyta gtdbwnag albo sama plyta gtbwna.

VI. Wymagania Srodowiskowe
1. Nie uzywaj maszyny w srodowisku o nadmiernej wilgotnosci.

2. Uktad sterowania 220 V: napiecie zasilania musi pozostawac stabilne w zakresie AC 200-260 V,
jednofazowo.
3. Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyna musi by¢ prawidtowo uziemiona w celu zapewnienia
bezpieczenstwa operatora.
4. Nie uzywaj maszyny w nhadmiernie wysokiej temperaturze.

5. Nie uzywaj ukfadu sterowania ani silnika w silnych polach magnetycznych lub srodowiskach o
wysokim poziomie promieniowania, poniewaz zaktdécenia moga powodowac nieprawidtowe dziatanie

systemu.




NOTATKI

Dystrybutor:
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